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Strojniprvky 9

GN 6339

Zatézové podlozky
Nizky typ, Vysoky typ

SPECIFIKACE
Ocel, 1.7227 (42 CrMoS 4 V)

popousténé pro pevnost v tahu
Rm = 1220 ... 1400 N/mm?
jemné soustruzend a brousena

cernéna BT
OSetfeno pomoci GEOMET 500 GO

INFORMACE

Vliv podloZzky na kvalitu Sroubového spojeni se velice casto
podceriuje. S podlozkami GN 6339 Ize vytvorit vysoce kvalitnf
predepjaté Sroubova spojent.

Lze tak dosdhnout vysokeé statické upinaci sily bez ztraty predpéti.

V ur¢eném predpéti upinacf sily je ¢asto mozné pouzit tenci Srouby.
To mUze mit za nasledek lepsi pomér mezi upinaci vzdalenosti a
primeérem Sroubu, aby se minimalizovalo nebezpeci selhdni.
Cementovana a hladka kontaktni plocha pod hlavou Sroubu vede k
nizs§imu koeficientu trenf, a to i v pripadé, kdy je vyzadovano neustdle
upfinania uvolnovani.

Zatézové podlozky GN 6339 jsou vhodné pouze pro strojnf
konstrukénf Srouby trid 8.8 /10.9 / 12.9 a nikoliv pro ocelové Srouby
DIN 6914.

TECHNICKE INFORMACE
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Zd&kladnf tolerance ISO (viz. strana A21) .._‘ * ] }3 4" ARzzs ‘

*Dopliite oznaceni o typ zatézové podlozky !
BT ) / = d 4’J ‘ *

Ceména  Osetieno pomoci GEOMET 500 1 d, |'Rz40

bez otfepl

GN 6339
Oznaéeni di H13 d2 h1t3y;l|'zk)'l Vy:il?;latyp s l:;:ky s Vt)';:ky d3 HI3 f htl;";k)'l f Vty;:ky Pro Ez::;;tové M
GN 6339-6,3-12-2,5-* 6.3 12 = 25 = 7 06 = M6 2
GN 6339-6,3-17-3-* 6.3 - 17 - 3 7 - 1 M6 2
GN 6339-8,4-16-2,5-* 84 16 = 25 - 9.5 0.75 = M8 2
GN 6339-8,4-21-4-* 84 - 21 - 4 95 - 1.5 M8 8
GN 6339-104-20-3-* 104 20 = 3 = 115 0.75 = M 10 5
GN 6339-10,4-25-4-* 104 - 25 - 4 115 15 M 10 12
GN 6339-12,5-24-3 5-* 125 24 - 35 - 14 1 - M 12 19
GN 6339-12,5-30-6-* 125 - 30 - 6 14 - 2 M12 26
GN 6339-14,5-28-3,5-* 14.5 28 = 35 = 16 1 = M 14 12
GN 6339-14,5-36-6-* 14.5 - 36 - 6 16 - 2 M 14 38
GN 6339-16,5-30-4-* 165 30 = 4 = 18 1 = M 16 15
GN 6339-16,5-40-6-* 165 - 40 - 6 18 2 M 16 47
GN 6339-18,5-34-5-* 185 34 = 5 S 21 1.5 = M 18 23
GN 6339-18,5-44-8-* 185 - 44 - 8 21 2.5 M 18 74
GN 6339-20,5-37-5-* 20.5 37 = 5 = 23 15 = M 20 78
GN 6339-20,5-44-8-* 20.5 - 44 - 8 23 - 2.5 M 20 71
GN 6339-22,5-40-5-* 22.5 40 = 5 = 25 15 = M 22 82
GN 6339-22,5-50-8-* 225 - 50 - 8 25 2.5 M 22 93
GN 6339-24,5-44-5-* 24.5 44 = 5 27 1.5 = M 24 99
GN 6339-24,5-50-10-* 24.5 - 50 10 27 35 M 24 100
GN 6339-28-50-6-* 28 50 = 6 = 31 15 = M 27 150
GN 6339-28-60-10-* 28 - 60 - 10 31 - 35 M 27 161
GN 6339-31-56-6-* 31 56 = 6 - 34 15 = M 30 190
GN 6339-31-68-10-* 31 - 68 - 10 34 - 35 M 30 212
GN 6339-37-66-7-* 37 66 = 7 40 2 = M 36 122

Vaha pro typ BT
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TECHNICKE INFORMACE

Vnéjsi @
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f ’ Zkosena hrana F
d Vnitfni @
1

Vnéjsi pramér dz
Vnéjsi pramér da nizkého typu se vztahuje k podlozkdm DIN 125 / ISO 7089 a vysokého typu k podlozkam DIN 7349.
Priimér zkosené plochy d3

Tento rozmér je spole¢né s uhlem zkoseni a = 70° a vnitfnim primeérem di nejdulezitéjsim rozmérem téchto podlozek. Primér d3 je ve
skute€nosti dokonce i v nizsim toleran¢nim rozsahu vétsi, nez maximalni kontakt pod pramérem hlavy Sroubu. To zajistf, aby hrana primeru
zkoseni d3 kalené podlozky nebyla tlatend do radiusu pod hlavou Sroubu, coz by vyvolalo vrubové zatizeni Sroubu a jeho nasledné poskozeni.

Vnitfni pramér di
Vnitfnf prameér di je délany co nejmensi tak, aby Sroub mohl byt vioZeny do podlozky ve vystfedéné poloze. Vybér vhodného paru Sroubu a

podlozky s co nejmensi radidlni vilije velice dilezity kvuli tomu, aby se zabranilo nepfizpisobeni zkoseného prameéru d3 maximalni kontaktnf
ploe hlavy Sroubu.

Uhel zkoseni a = 70°  2°

Tento pomérné velky Uhel zkoseni je nutny pfi pouZziti Sroubl se Sestihrannou hlavou, aby nedochazelo ke kontaktu s ¢elnim prdmérem d3
podlozky.

Zkosena hrana F

Rozsifend zkosena hrana F, jak je patrné na d3 a di, vytvari thel, ktery poskytuje nejmensi radialnf vili smérem k prechodu od dffku Sroubu
k hlavé.l s minimalnim uhlem zkosenf a = 68° a nejmensimi rozméry di a ds3 je tato radidlnf vile dostate¢na pro vSechny Srouby vyhovuijict
normam DIN EN.

Vnitini vysSka h
Tato vyska h vélcové ¢asti vnitiniho primeéru di by méla byt co moznd nejvyssi's ohledem na stoupdnf zavitu Sroubu.
Tloustka podlozky s

Podlozky GN 6339 jsou ve srovnani s podlozkami DIN vy3s( (s vyjimkou DIN 7439, ktera se rovna vysokému typu). VEtsi tloustka znamena
odolnéjsi/silngjsi podlozku. V dusledku toho, s prihlédnutim ke zkosenému ds se uréi minimalni vyska, ktera zajisti, aby pfi utahovani Sroubu
nedoslo k poskozenfjeho zavitu.
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